ELECTRA

TECHNICKY LIST

CARAPACE"®
EMP110 DI

TEKUTA FOTOCITLIVA PAJECI MASKA
pro pfimou expozici

POPIS VYROBKU

Carapace” EMP110 DI je dalsi generaci tekutych fotocitlivych pajecich masek pro piimou expozici. Pfi
pouziti dvouslozkové epoxydové technologie je EMP 110 DI idealné vhodna pro vysoce spolehlivou HDI
vyrobu DPS tam, kde se vyzaduji nejvyssi rozliSeni a registrace.

EMP 110 DI byla vyvinuta, aby se vytvorily rovné bo¢ni stény a velmi jemné rozliSeni pies Siroky rozsah
nanesenych tloustek, spojenych s aplikaci sitotiskem a rozsttikem.

Optimalizovand charakteristika vyzafovaciho vytvrzovani dodava vysoké urovné vytvrzovani skrz pfi
nizkych urovnich energie, bez kompromisu v tvrdosti nebo v chemické odolnosti.

Nizka energie expozice.

Z4dné poskozeni povrchu nebo eroze béhem vyvolavani.

Velmi jemné rozliseni (50 um).

Vhodna pro DI a konvenéni expozi¢ni systémy.

Vysoka odolnost k bezolovnatym, ENIG & Sn procestim

Vyhovuje pozadavkiim normy ASTM-E-595 na odstranovani plynu z pajeci masky.
Neobsahuje TGIC, halogenové piisady, vyhovuje Reach a RoHS

K dispozici pro aplika¢ni metody sitotiskem a rozsttikem

K dispozici v fadé barev (dodavana jako univerzalni slozka A a barevna slozka B)
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Priprava povrchu desek :

Mechanické predéiSténi :

Kartaé

Silikonové karbidové kartace hrubosti 320 az 400, s doporué¢enou stopou na médi 10-15 mm.
Kartace by mély byt pravidelné kontrolovany a brouSeny, aby se zajistilo udrzovani optimalniho predcisténi.

Cisténi kasovitou pemzou

Je doporucéena koncentrace pemzy mezi 18 — 22 % (objemovych) (3F nebo 4F prvni jakosti).
Kase by méla byt vyménéna mezi 500 — 1000 panely.

Cisténi kasovitym oxidem hliniku

Je doporucena koncentrace oxidu hliniku mezi 18 — 22 % (objemovych) (hrubost 400).
Kase by méla byt ménéna nejméné po 20 000 — 30 000 panelech.

Rozstrik kasovitého oxidu hliniku

Je doporucena koncentrace oxidu hliniku mezi 18 — 22 % (objemovych) (hrubost 220 prvni jakosti).
Tlak rozsttiku 20-24 psi zajist'uje, Ze jsou Sablony rozstfiku plné prekryty.

Kase by méla byt ménéna nejméné po 10 000 — 20 000 panelech.

Panely se musi upln€¢ oplachnout, aby byly jakékoliv ¢astecky kaSe zcela odstranény. Nedostatecné
odstranéni ¢astecek muze vést ke Spatnému vzhledu a ztraté adheze.

Jestlize jsou panely hodné zoxidované a za§lého vzhledu, potom se zasadné doporucuje pouzit mikroleptani
pred mechanickym predc¢isténim. Pfed mechanickym Cisténim musi byt panely dikladné oplachnuty.

Doporuéené hodnoty drsnosti povrchu jsou Ra 0,2 — 0,4 um.

Chemické preddisténi :

Velka hrubost, ¢iSténi hlubokym leptanim

Diky vynikajici mechanické vazbé, dosazené mezi médénym povrchem a péajeci maskou, jsou preferovanou
metodou predcisténi specialni leptaci chemie.

Pro seznam doporucené a schvalené chemie kontaktujte prosim firmu Norte, v.0.s.

Cisténi mikroleptianim

Jednoducha mikroleptaci feSeni jako peroxdvojsiran sodny nejsou doporucovana jako jedina metoda
predcisténi.
Ve vsech pripadech musi byt panely dikladné oplachnuty a vysuSeny tak, aby nezdstaly zadné skvrny a

7adna vodni vlhkost v otvorech nebo mezi cestami, které vedou té€sné vedle sebe.

Doporucuje se, aby byly vSechny Cerstveé ocisténé panely pokryty maskou béhem 2 — 4 hodin. Maximalni
doba se bude ménit v zavislosti na okolni teploté a vlhkosti. Panely, které se nechaji déle nez 4 hodiny, by
mély byt pted aplikaci masky znovu ocistény.
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Michani :

Carapace® EMP110 DI je dodavana standardné v ptedvazenych 1 kg nebo 3 kg balenich pro sitotisk a 2 kg
nebo 10 kg balenich pro rozstiik vzduchem.

Resist se dodava v predvazenych balenich pasty + tuzidla. Pokud se smichdvaji mensi mnoZzstvi, nez je
standardni baleni, musi se pouzit pomér smichavani dodaného baleni.

Neuplné rozmichani miize zplsobit nedostatecné vyvolani, lepivost béhem expozice a zhorSené konecné
vlastnosti.

Vyrobek by mél byt pouzit do 24 hodin po smichani pro stotisk a do 72 hodin po smichani pro rozstiik
vzduchem.

Uprava viskosity :

Sitotisk :

EMP110 DI je dodavana ve stavu, pfipraveném pro tisk. Uprava viskosity se nedoporuéuje, nebot’ by to
mohlo vést ke ztenCeni vrstev na hranach cest a/nebo k delSim suSicim ¢astm.

Rozstiik :

Pro zajisténi ucinného zakryti cest musi byt EMP 110 DI AS p4jeci maska s tuzidlem EMP 110 PT B (H-
5505) nebo EMP 110 PT B(H-5550) zfedéna neménnym piidanim 10% (vahovych) rozstiikovaciho fedidla
ER 36. Rozsttikovaci fedidlo ER 36 bude doddno v piedvazeném baleni pro odpovidajici velikost baleni
EMP 110 DI AS.

Dalsi uprava viskosity pro rozstiik by méla byt provadéna pomoci fedidla Electrareducer ER 6.

Vsechny dalsi masky EMP 110 DI AS by mély byt fedény pomoci Electrareducer ER 6.

Kde neni k dispozici ER6, mize byt pouzit ekvivalent ze schvaleného zdroje. Pouziti neschvalenych
rozpoustédel se nedoporucuje, protoze by mohla zptisobit kontaminaci a dalsi vyrobni problémy.

Pozadované ptidané mnozstvi bude zaviset na pouzitém rozstfikovacim systému, avsak typicky je 20 — 25 %
(véhovych).

Pro doporuceni ptidavanych mnozstvi prosime kontaktujte technické oddéleni firmy Electra (firmu Norte).
Vzhledem k rychlému ode¢itani hodnot viskosity pri pouziti $alku Zahn, mohou dutinky s obsahem

poskytujici podobné hodnoty (napi. Frikmar ¢.4).

Aplikace :

Nastaveni parametru zpracovani sitotiskem :

Sito : 32 - 36T/cm (81 — 92 ok) polyester
Stérka : 60 - 70 Shore

Cilem by méla byt tlouStka suché masky minimalné 25 pm (1,0 mil), typicky se ji dosahne s pouzitim sita
36T (92 ok).

Doporucuje se tloustka suché masky 20 pum, které se typicky dosahne s pouzitim sita 36 T/cm (92 ok).

Obraz obrysti desek muze byt na situ vytvoien pouzitim konven¢niho Sablonového materidlu nebo
maskovaci pasky a plniva do sita. Aby se zabranilo hromadéni laku na spodni strané sita, coZ mize blokovat
otvory v desce, je vhodné desky pied tiskem stiidaveé obratit podél osy X nebo Y. Alternativng, zakladni
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Sablona jako napf. vrtaci maska, mize byt pouzita na sito, aby se zabranilo proniknuti laku do otvort.
Kde je k dispozici, doporucuje se pouzit ISO vybaveni na dvoustrannych sitotiscich.

Nepouzivejte vakuové loze, protoze toto prisaje zvysené mnozstvi masky do otvort.

Nastaveni parametru zpracovani rozstfikem vzduchem :

Ptesné parametry rozstiiku budou zaviset na vysce cest a na konfiguraci obvodu.

Tyto parametry budou rovnéz zaviset na vyrobnim zafizeni, kontaktujte prosime proto pro specificka
doporuceni technické oddé€leni firmy Electra (firmu Norte).

Nize jsou vSeobecnd doporuceni a voditka :

Tloustka v mokrém stavu : 70 - 80 um (ptibl. 3mil)

Tlak v nadrzi a rychlost nanaseni jsou nastaveny tak, aby daly pozadovanou tloustku v mokrém stavu.

Tlak rozstfiku by mél byt nastaven tak, aby vznikalo minimalni skvrnéni.

Tlak vzduchu ma byt nastaven tak, aby byl charakter rozstfiku rovhomérny.

Nizsi tlaky rozstiiku povedou k zvySenému vzniku skvrn.

SusSeni :

Cilem suSeni je pouze odstranit rozpoustédla. Je dulezité pro vysouSeci komoru (statickou nebo
dopravnikovou), aby méla dobrou vzduchovou cirkulaci s dobrym zafizenim pro dodavku vzduchu a
odsavani.

Konvekéni suSeni

Tuzidlo Doporucena Doporuceny/Max. Max. doba zprac. po
teplota (°C) ¢as (min) optimélnim suSeni pred yvolanim
DI specificka tuzidla 75 40-60 72 hodin

Infradervené suSeni
Infracervené suseni je zavislé na metod¢ aplikace masky, IC vinové délce a IC intenzité. Prosime kontaktujte
technické odd¢leni firmy Electra (firmu Norte) pro doporuceni ohledné typii zatizeni a vyrobci.

Prim4a expozice :

Zajistéte, aby byly panely pied expozici pii pokojové teploté. Nanesené panely musi byt skladovany ve Zluté
mistnosti nebo v podminkach bez UV zareni.

Doporucuje se, aby panely prosly pied vlozenim do DI jednotky systémem pro kontaktni odstranovani
prachu.

Zdroj svétla Typicky pozadavek na energii mJcm2 Stouffertv klin
355 nm (laser) 75 - 150 9-12
375 —385 nm (LED) 100 - 300 9-12
365/395 nm (multivinova délka) 100 - 250 9-12
375/405 nm (multivinova délka) 100 - 250 9-12
405 nm (LED) 200 - 300 8-10
Obloukova lampa 100 - 300 9-12

www.norte.cz | www.vyrobadps.eu

EMP110 Dl rev14
4



http://www.norte.cz/
http://www.vyrobadps.eu/

Presny pozadavek na energii bude uréen vyskou médi, tloustkou masky a pozadavky na rozliseni.

Urceni spravné expozi¢ni energie by mélo byt uskutecnéno po nastaveni rychlosti vyvolavani.

Vyse uvedeny pozadavek na energii je zalozen na standardni zelené verzi, ostatni barvy mohou vyzadovat
vysSi irovné energie.

Zasadné se doporucuje zakryt vakuové otvory kromé téch okolo obvodu panelu. To mtze byt udélano
S pouzitim listu mylaru nebo na zakazku vyrobené desky od dodavatele expozi¢niho vybaveni.

Konvenéni expozice :

Jestlize je to vyzadovano, doporucuje se také exponovat EMP 110 DI s pouzitim konvenéni UV expozicni
jednotky.

Expozi¢ni klin : 9 - 11 (Stoufter 21 krokt).

Vyvoléni :

Vyvojka : 1% roztok uhli¢itanu sodného nebo draselného

Tlak rozsttiku : 1,5 - 2,5 kgem?, 20 - 40 psi

Doba rozstiiku : 30 - 90 sec v uhlikové komote (komorach) (v zavislosti na mnozstvi laku v
otvorech)

Teplota : 35°C

Desky by mély byt po vyvolani dobie oplachnuty Cerstvou vodou a vysuseny.

Neprovadéjte zaveérecné vytvrzeni, dokud jsou desky mokré.

Optimdlni rychlost vyvolavani je nastavena, kdyZ se neexponovana deska vyvola kompletné, 25 - 30% cesty
zafizenim. Tato rychlost by méla byt zjistitelna pfedbéznymi testy pted vyhotovenim expozi¢nich testd.

Nastaveni rychlosti vyvolavani a bodu zlomu budou uréeny mnoZstvim masky, nanesené do otvoru
béhem nanasSeni.

Zavérecné vytvrzeni :

Konvekeéni pec : 60 minut pti 150 °C
Cas pfi teploté desky

UV dovytvrzeni :

UV energie: miniméalné 3000 mJcm™

Jestlize neni pajeci maska UV dovytvrzena po zaveretném vytvrzeni, potom mohou byt pfileZitostné po
zavéretném dokonceni a post pajecich oplasich vidény bilé skvrny.

Jestlize se skvrny vyskytuji, mohou byt snadno a trvale odstranény kratkym vysousecim cyklem 10 — 15
minut @ 120 — 150 °C.

Zabezpeceni pred svétlem :

DoporuCuje se zpracovavat Carapace® EMP110 DI za svételné-bezpecnostnich podminek. Mezi
suSenim/exponovanim a exponovanim/vyvolanim by mély byt desky drzeny pod zlutym svétlem. V kazdém
piipadé by mély byt desky drzeny stranou piimého sluneéniho svétla, dokud nebudou kompletné zpracovany.

Popisovaci / servisni laky :

UV, tepeln¢ tvrditelné a tryskové popisovaci laky jsou vhodné pro pouziti s Carapace®* EMP110 DI. Tepelné
vytvrzované laky mohou byt aplikovany pted nebo po kone¢ném vytvrzeni. Jestlize se pouzivaji UV
vytvrzované popisovaci laky, mély by byt aplikovany pfed koneénym vytvrzenim a pied UV dovytvrzenim.
V tomto pripad¢é by mé¢l UV vytvrzovany popisovaci lak slouZit jako dovytvrzeni pro pajeci masku.
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Zbytky tavidla/vznik skvrn :

Ptilezitostné mohou byt vidény na deskach zbytky tavidla nebo skvrny, zvlasté pti pouziti velmi kyselych
nebo agresivnich tavidel. Toto je zpisobeno omytim desek (po HAL nebo pajeni na ving), zatimco jsou stale
jesté horké, a miize to byt zvétseno pouzitim horké vody pii oplachu. Deskdm musi byt umoznéno, aby se po
pajeni ochladily, pfedtim nezli jsou oplachnuty, a doporucuje se, aby teplota vSech oplachovych roztokt byla
pod 40 °C.

Jestlize se vyskytuji skvrny, mohou se odstranit naslednym vypalovanim desek, po pajeni, po dobu 10 - 15
minut @ 120 - 150 °C.

Stripovani :

Po vyvolani mize byt jakakoliv odmitnuta deska stripovana z pajeci masky s pouzitim 5% roztoku NaOH pfi
40 - 50 °C.

Po vytvrzeni muze byt maska stripovana s pouzitim vhodného striperu masky, jako napt. ES108H/4000.
Cisténi :

Sita a vybaveni by mély byt vy¢istény od zbytkové pajeci masky s pomoci SW200 nebo Dowanol PMA.

Skladovaci zivotnost :

Minimaln¢ 9 mésict od data vyroby, pii skladovani v chladném, suchém prostfedi, za doporucenych
podminek. Skladovaci teplota by méla byt mezi 10 - 25 °C. Misto uskladnéni musi lezet mimo zdroje tepla a
pfimého slunecniho svitu.
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Konecné vlastnosti :

TEST METODA VYSLEDEK KLASIFIKACE
Tvrdost (tuzka) SM-840E 6H Vyhovuje, tiida H
Meéd: 0% odstranéni
Adheze (pevna) SM-840E Zakl. laminat: 0% odstranéni Vyhovuje, téida H
Chemicka odolnost SM-840E

I1zopropanol (min. 120 s)
1zopropanol/H,0 (75/25)
D-Limonen
10% alkalicky detergent
Monoetanolamin
Deionizovana voda

Teplota okoli 120 s
46 (+2)°C 15 min
Teplota okoli 120 s
57 (£2)°C 120's
57 (£2)°C 120 s
60 (£2)°C 5 min

Vnitini testovani:-

Z4dna povrchové nerovnost
Z4dné odloupavani

Z4dna delaminace

Z4dné bobtnani

Z4dna zména barvy

Z4dné praskani

Vyhovuje, tfida H

Metylenchlorid Toplota okofi 60 5 Vyhovuje
Hydrolyticka stabilita SM-840E Z4dna znamka reverze Vyhovuje, tiida H
Pied pajenim 2,8E+12 Q (pram.)
., Vyhovuje, tiida H
Izolacni odpor SM-840E Po pijent 6.7E+11 Q (priim.) min. pozadavek
500MQ (5.E+0,8Q2)
Po SAC305 3,8E+11 Q (pram.)
Z4dné odloupavani, oddélovani,
degradace.
Pocatecni | Béhem Po
©) ©) ©)
(prim.) | (prim.) | (prim.)
Bez
Vlhkost & izolace SM-840E pajky | 2EEY1Z | LSEH0S 1 LSEXIS 1 yohovuje, tiida H
SnPb 6,7E+11 | 2,3E+09 | 1,4E+12
SAC305 | 3,8E+12 1,6E+09 | 32E+11
Odolnost proti S o
bezolovnaté pajce SM-840E Zdna ztrata’pnl’navostl pajky Vyhovuje, tiida H
k povrchu pajeci masky
Slmulacevbezoloynateho SM-840E Zadna ztrata’ prﬂ,navos‘u pajky Vyhovuje, tiida H
pretaveni K povrchu péjeci masky
Adheze na ostatni pajeci SM-840E 0% odstranéni Vyhovuje, tiida H
masky
Odolnost proti pajeni na S
ving SM-ga0E | Zadnd straua adheze nebo Vyhovuje, tida H
10 («1)s pii 260 (+5)°C Py
HAL Neni k dispoz. Minimalné 5 cykla Vyhovuje
Zadné praskliny, delaminace,
Tepelny Sok SM-840E vlasové trhlinky nebo Vyhovuje, tiida H

odloupavani

www.norte.cz | www.vyrobadps.eu

7

EMP110 DI rev14



http://www.norte.cz/
http://www.vyrobadps.eu/

TEST METODA VYSLEDEK KLASIFIKACE
SM-840E Vyhovuje, tiida H
Elektricka pevnost EC0243.1
- a -
IEC60464-2 134 kV/mm (3417 VVImil)
Dielektricka konstanta 4 (1 MHz)
Odstraiovani plynu z pajeci masky :
Celkovy ubytek Sebrany tékavy Regenerace ve
hmotnosti kondenzovany material vodnich parach
(TML) (CVCM) (WVR)
ASTM-E-595 Max. 1,0% Max. 0,10% Zprava
pozadavek
EMP110 DI s min.
3000 mJ/cm? 0,69% <0,01% 0,73%
UV dovytvrzenim
Ostatni :
IPC-SM840C Trida H
Dodavatel :
NORTE v.0.s.

Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,

e-mail : info@norte.cz
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